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Un nuovo modo di vestire le superfici orizzontali e
verticali degli ambienti del nostro vivere quotidiano.
Un nuovo modo di definire le aree

e di costruire le prospettive da cui nascono

tutti gli spazi e i volumi dell'abitare.

Superfici continue, come pelle viva da sfiorare,

da guardare, da realizzare in maniera

speciale ed esclusiva.

Le resine decorative per pavimenti e pareti sono
tutto questo. Materiali contemporanei, innovativi,
Creativi, altamente tecnologici, ultima frontiera
dell'architettura e del design piu evoluto.

Le resine di Errel AB, in particolare, uniscono aspetti
tecnici d'avanguardia con il gusto decorativo
dell'arredare moderno.

Sintesi delle migliori caratteristiche di materiali
sofisticati di ultima generazione sapientemente
miscelati con cementi e cariche naturali.

Per superfici uniche e speciali, come quelle di casa tua.

crea In resina

Ambienti nuovi. Ambienti da rinnovare o da
ristrutturare, senza limitazioni. Tanto in abitazioni
come in centri commerciali, ristoranti,
showroom, negozi, uffici, hotel.

Con l'ausilio di soluzioni tecniche che sanno
affrontare i diversi supporti presenti e grazie agli
spessori finali contenuti, i sistemi applicativi di
ErreLAB (Preparazioni, Effetti e Finiture) sono in
grado di essere applicati in tutti i contesti, senza
pesanti interventi di preparazione

o di rimozione dell'esistente.

Su cemento o piastrelle, in contesti moderni o
storici, gli ambienti diventeranno totalmente
nuovi, senza legami con il passato, senza schemi
precostituiti. Perché la resina e creativa.

Perché nuove superfici creano i nuovi spazi.

errelab
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errelab

Una nuova azienda, tutta dedicata allo studio

e alla formulazione di prodotti per un nuovo
modo di vestire le superfici orizzontali e verticali
degli ambienti del nostro vivere quotidiano.

Un crocevia di esperienze che si propone in
maniera diversa, innovativa e di tendenza, nel
mercato dei pavimenti e delle pareti in resina.
Un vero “laboratorio’, dove e possibile scambiare
idee, confrontare tecniche applicative, vedere e
toccare soluzioni decorative di grande impatto
e gradevolezza. Un centro di dialogo dove far
nascere nuovi progetti di prodotti e di effetti,
con la collaborazione di tecnici, applicatori,
committenti, distributori e professionisti.

Una realta di confronto e di scambio dove dare
spazio e scoprire nuovi talenti.

ErreLAB nasce dalla collaborazione fra

Covema Vernici e Sivit: un progetto con solide
basi tecniche e industriali. Con grandi obiettivi di

sviluppo e di ascolto del mercato.
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Richiedi e Consulta

la guida professionale ErreLAB
per |'applicazione delle resine decorative

L'applicazione di un sistema multistrato decorativo
va eseguita seguendo con cura una serie
di passaggi fondamentali per la buona riuscita

del lavoro finale e per la soddisfazione del cliente.

Un metodo codificato di azioni da compiere,
partendo dall'approccio al committente e

al cantiere fino all'analisi e alla preparazione

del pavimento, sono fondamentali per svolgere

un lavoro professionale.

Le fasi di miscelazione, i tempi e le modalita
applicative fino al controllo finale dei prodotti
vanno poi sequiti con particolare attenzione e
con tutta la manualita e la maestria tipica di un

lavoro artigianale ad alto valore aggiunto.
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SU massetto in cemento
DOsato su soletta

ciclo di preparazione pavimento

La preparazione di un sottofondo in cemento richiede attente verifiche
preliminari come specificato nella nostra guida professionale.

Di seguito riportiamo il ciclo di preparazione necessario per rivestire in resina
un massetto cementizio che non presenti in alcun modo risalita di umidita,

come nel caso di un pavimento posato su soletta.
R211
Malta

R101
Primer Cemento

Massetto
in cemento




giorno

Verifica e preparazione del supporto

fase 1 Prima dell'intervento valutare che non vi siano risalite di umidita.

Effettuare accurata verifica della superficie sulla quale si andra a lavorare ed

adeguata preparazione rispettando quanto specificato nella nostra guida

professionale.

Stesura primer

fase 2 Applicazione a rullo di primer trasparente
I% I [) I epossidico all'acqua per fondi assorbenti.

=
4h

Applicazione malta di fondo

fase 3 Applicazione colata di malta epossidica
') I .
Iz I I all'acqua. Il consumo varia a seconda
[
@ delle condizioni del supporto esistente.
Ad essiccazione avvenuta carteggiare con

AN dischi abrasivi grana 36 o 80.
16n &

| 2 |Primer Cemento

R101 PRIMER CEMENTO (A+B)
100% Acqua
Rullo nylon pelo medio
105 minuti
4 ore
0,10 Kg/m?

R211 MALTA (A+B+C)
Pronto uso
Frattone dentato (mm 6x6)
15 minuti
16 ore
1,50 Kg/m?

ciclo

in cemento suUu soletta

SU massetto
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SU massetto In cemento
DOsato su terrapieno

ciclo di preparazione pavimento
La preparazione di un sottofondo in cemento richiede attente verifiche
preliminari come specificato nella nostra guida professionale. Di seguito

riportiamo il ciclo di preparazione necessario per rivestire in resina un massetto
cementizio posato su terrapieno che pud presentare risalita di umidita.

R211
Malta
R101
Primer Cemento

| Massetto
in cemento

R101 - _|
Primer Cemento Terrapieno

R201
Fondo Wet R201
Fondo Wet

Verifica e preparazione del supporto

fase 1

Effettuare accurata verifica della superficie sulla quale si andra a lavorare ed

adeguata preparazione rispettando quanto specificato nella nostra guida
professionale.




giorno

giorno

giorno

Stesura primer

fase 2 Applicazione a rullo di primer trasparente

RIOI
&1
4h

Preparazione sottofondo

epossidico all'acqua per fondi assorbenti.

fase 3 Applicazione a rullo di uno strato di

R201

Ij con funzione di barriera vapore.

i
24h

Preparazione sottofondo

collegamento alla superficie cementizia

el Applicazione di un secondo strato di
R20I
=
244

Stesura primer

prodotto con funzione di barriera vapore.

fase 5 Applicazione a rullo di primer trasparente

RIOI
&1
4h

Applicazione malta di fondo

epossidico all'acqua per fondi assorbenti.

fase 6 Applicazione colata di malta epossidica

R 211

@ delle condizioni del supporto esistente.

16h

all'acqua. Il consumo varia a seconda

Ad essiccazione avvenuta carteggiare con
dischi abrasivi grana 36 o 80.

| 2 |Primer Cemento

| 4 |Fondo Wet

| 6 |Malta

R101 PRIMER CEMENTO (A+B)
100% Acqua
Rullo nylon pelo medio
105 minuti
4 ore
0,10 Kg/m?

R201 FONDO WET (A+B+C)
10-15% Acqua
Rullo nylon pelo medio
45 minuti
24 ore
0,25 Kg/m?

R201 FONDO WET (A+B+C)
10-15% Acqua
Rullo nylon pelo medio
45 minuti
24 ore
0,25 Kg/m?

R101 PRIMER CEMENTO (A+B)
100% Acqua
Rullo nylon pelo medio
105 minuti
4 ore
0,10 Kg/m?

R211 MALTA (A+B+C)
Pronto uso
Frattone dentato (mm 6x6)
15 minuti
16 ore
1,50 Kg/m?

ciclo

in cemento su terrapieno

SU massetto
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su piastrelle
poOsate su soletta

ciclo di preparazione pavimento

La preparazione di un pavimento in piastrelle richiede, a seconda della
differente tipologia (fuga stretta, media o larga), attente verifiche preliminari
come specificato nella nostra guida professionale.

Di seguito riportiamo il ciclo di preparazione necessario per rivestire in resina
una superficie piastrellata che non presenti in alcun modo risalita di umidita,
come nel caso di un pavimento in piastrelle posato su soletta.

R101 R211
Primer Cemento Malta

| Pavimento
in piastrelle

R202
Fondo Fibre

Massetto
in cemento




giorno

giorno

Verifica e preparazione del supporto

fase 1 Prima dell'intervento valutare che non vi siano risalite di umidita. Effettuare

accurata verifica della superficie sulla quale si andra a lavorare ed adeguato

trattamento meccanico rispettando quanto specificato nella nostra guida

professionale.

Preparazione sottofondo

fase 2 Applicazione spalmata di uno strato
I% ‘J [ ] *d | rinforzato di fondo per la regolarizzazione
L] L]
§ della superficie delle piastrelle e
l saturazione delle fughe.

IEHZ4h
Stesura primer

fase 3 Applicazione a rullo di primer trasparente
Iz I [) I epossidico all'acqua per fondi assorbenti.

=
IEi4m

Applicazione malta di fondo

fase 4 Applicazione colata di malta epossidica
') I .
Iz I I all'acqua. Il consumo varia a seconda
L]
@ delle condizioni del supporto esistente.
Ad essiccazione avvenuta carteggiare con

SN dischi abrasivi grana 36 o 80.
16n 9

1° | 2 |Fondo Fibre

| 4 |Malta

R202 FONDO FIBRE (A+B+C)
Pronto uso
Frattone americano acciaio
30 minuti
24 ore
1,00 Kg/m?

R101 PRIMER CEMENTO (A+B)
100% Acqua
Rullo nylon pelo medio
105 minuti
4 ore
0,10 Kg/m?

R211 MALTA (A+B+C)
Pronto uso
Frattone dentato (mm 6x6)
15 minuti
16 ore
2,50 Kg/m?

in piastrelle su soletta - ciclo

SU pavimento
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su piastrelle
posate su terrapieno

ciclo di preparazione pavimento

La preparazione di un pavimento in piastrelle richiede, a seconda della
differente tipologia (fuga stretta, media o larga), attente verifiche preliminari
come specificato nella nostra guida professionale. Di seguito riportiamo il ciclo
di preparazione necessario per rivestire in resina una superficie piastrellata
posata su terrapieno che puo presentare risalita di umidita.

R101 R211
Primer Cemento Malta
Pavimento
in piastrelle
R202
Fondo Fibre .
Terrapieno
R201
Fondo Wet
Massetto

in cemento



giorno

giorno

giorno

Verifica e preparazione del supporto

fase 1 Effettuare accurata verifica della superficie sulla quale si andra a lavorare

e adeguato trattamento meccanico rispettando quanto specificato nella

nostra guida professionale.

Preparazione sottofondo

fase 2 Applicazione a rullo di uno strato di
I% ‘J [ ] I collegamento alla superficie cementizia
L]
B con funzione di barriera vapore.
\/‘

A
24+
Preparazione sottofondo

fase 3 Applicazione spalmata di uno strato
Iz ‘) ( ) ‘D | rinforzato difondo per la regolarizzazione
L) L)

della superficie delle piastrelle e
@ saturazione delle fughe.
ON
24
Stesura primer

fase 4 Applicazione a rullo di primer trasparente
Iz I [) I epossidico all'acqua per fondi assorbenti.

=
4h

Applicazione malta di fondo

fase 5 Applicazione colata di malta epossidica
') I .
Iz I I all'acqua. Il consumo varia a seconda
[
@ delle condizioni del supporto esistente.
Ad essiccazione avvenuta carteggiare con

AN dischi abrasivi grana 36 o 80.
16n ¢

| 2 |Fondo Wet

| 4 |Primer Cemento

R201 FONDO WET (A+B+C)
10-15% Acqua
Rullo nylon pelo medio
45 minuti
24 ore
0,25 Kg/m?

R202 FONDO FIBRE (A+B+C)
Pronto uso
Frattone americano acciaio
30 minuti
24 ore
1,00 Kg/m?

R101 PRIMER CEMENTO (A+B)
100% Acqua
Rullo nylon pelo medio
105 minuti
4 ore
0,10 Kg/m?

R211 MALTA (A+B+C)
Pronto uso
Frattone dentato (mm 6x6)
15 minuti
16 ore
2,50 Kg/m?

in piastrelle su terrapieno - ciclo

SU pavimento

13
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SU INtonaco In cemento

ciclo di preparazione parete

tonace La preparazione di un sottofondo
in cemento cementizio richiede attente verifiche
preliminari come specificato nella

nostra guida professionale.

Di seguito riportiamo il ciclo di

preparazione necessario per rivestire

in resina una parete con intonaco civile

fine, che non presenti in alcun modo

tracce di umidita.

Questa € una delle condizioni piu

tipiche su cui si opera in verticale.

| R101
Primer Cemento

R255
Fondo Vertical




giorno

Verifica e preparazione del supporto

fase 1

Prima dell'intervento valutare che non vi siano tracce di umidita. Effettuare

accurata verifica della superficie sulla quale si andra a lavorare ed

adeguata preparazione rispettando quanto specificato nella nostra guida

professionale.

Stesura primer

e 2
RIOI
=)
Oh

Applicazione a pennello di primer
trasparente epossidico all'acqua per fondi
assorbenti. In questo particolare caso la
fase successiva puo essere applicata con
sistema “FRESCO SU FRESCO”.

Applicazione fondo acrilico

e 3
R2DD5
AY
12h

Applicazione rasata di fondo acrilico
intermedio per pareti. Regolarizza il fondo
e facilita I'adesione degli strati successivi.
Ad essiccazione avvenuta carteggiare con
dischi abrasivi grana 60 o 80.

| 2 |Primer Cemento

R101 PRIMER CEMENTO (A+B)
300% Acqua
Plafone (mm 65x160)
105 minuti
O ore
0,05 Kg/m?

R255 FONDO VERTICAL (Mono)
Pronto uso
Frattone americano acciaio
Non applicabile
12 ore
0,60 Kg/m?

- ciclo

in cemento

intonaco

SU parete con

15



Parete in
piastrelle

errelab - crea in resina

su piastrelle

ciclo di preparazione parete

La preparazione di una parete in

piastrelle richiede, a seconda della
differente tipologia (fuga stretta, media

o larga), attente verifiche preliminari
come specificato nella nostra guida
professionale. Di seguito riportiamo il ciclo
di preparazione necessario per rivestire in
resina una superficie piastrellata che non
presenti in alcun modo tracce di umidita.
Questa € una delle condizioni piu tipiche
sulle quali si opera in verticale ed in modo
particolare per rinnovare bagni e cucine.

| R251
Riempitivo fibrato in polvere

R251
Riempitivo fibrato in polvere

| R101
Primer Cemento

R255
Fondo Vertical




giorno

giorno

giorno

Verifica e preparazione del supporto

fase 1

Prima dell'intervento valutare che non vi siano tracce di umidita.

Effettuare accurata verifica della superficie sulla quale si andra

a lavorare e adeguato trattamento meccanico rispettando quanto specificato

nella nostra guida professionale.

Preparazione sottofondo

e 2
R205I
A
24h

Applicazione rasata di impasto collante
riempitivo per la regolarizzazione della
superficie delle piastrelle mediante
saturazione delle fughe.

Preparazione sottofondo

e 3
R201
AY

pL

Applicazione di un secondo strato di
prodotto per la regolarizzazione della
superficie delle piastrelle e saturazione
delle fughe.

Ad essiccazione avvenuta carteggiare con
dischi abrasivi grana 60 o 80.

Stesura primer

wed
RIOI

=)
Oh

Applicazione a pennello di primer
trasparente epossidico all’acqua per fondi
assorbenti. In questo particolare caso la
fase successiva puo essere applicata con
sistema “FRESCO SU FRESCO".

Applicazione fondo acrilico

)
R2050
AY
12h

Applicazione rasata di fondo acrilico
intermedio per pareti. Regolarizza il fondo
e facilita I'adesione degli strati successivi.
Ad essiccazione avvenuta carteggiare con
dischi abrasivi grana 60 o 80.

R251 RIEMPITIVO FIBRATO IN
POLVERE (Mono)
Bagnare con il 27% Acqua
Frattone americano acciaio
60 minuti
24 ore
1,50 Kg/m?

R251 RIEMPITIVO FIBRATO IN
POLVERE (Mono)
Bagnare con il 27% Acqua
Frattone americano acciaio
60 minuti
24 ore
1,50 Kg/m?

R101 PRIMER CEMENTO (A+B)
300% Acqua
Plafone (mm 65x160)
105 minuti
0 ore
0,05 Kg/m?

R255 FONDO VERTICAL (Mono)
Pronto uso
Frattone americano acciaio
Non applicabile

12 ore
0,60 Kg/m?

su parete con piastrelle - ciclo

17



preparazione - prodotti

di

cicli

18

RIOI

R20I

R20)2

errelab - crea in resina
consumo rapporto miscela/peso | pigmento | pot-life a 25° | schede
Confezione A+B
consumo rapporto miscela/peso | pigmento | pot-life a 25° | schede
Confezione A+B+C
consumo rapporto miscela/peso | pigmento | pot-life a 25° | schede

Confezione A+B+C




prodotti

R

R

R

211

O)rl

')I-l-

—\\

2012
consumo rapporto miscela/peso | pigmento | pot-life a 25° | schede
Confezione A+B+C
consumo rapporto miscela/peso | pigmento | pot-life a 25° | schede
Confezione
consumo rapporto miscela/peso | pigmento | pot-life a 25° | schede

Confezione

preparazione - prodotti

di

cicli
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spatolato

ciclo effetto decorativo

Delicate onde di materia, generate

dalle sapienti spatolate dell’applicatore.
Morbidi movimenti cromatici,

appena percettibili, che parlano

di sobrieta ed eleganza.

Spatolato é l'effetto piu classico della resina,
per un pavimento essenziale e minimal.
Quasi industriale.

Ciclo decorativo applicabile su pavimento.
Per poterlo applicare su parete
aggiungere R842 Addensante al prodotto
R302 Decoro Spatolato eliminando la
diluizione.

@)
)
@)
I
@)
4+
O
@)
+—
O
o
wn
@)
—
+—
Q
G
G
Q

Colori realizzabili

104.05 308.05 322.05 330.05 342.05 136.03 133.03 137.03 591.05 592.05 596.05 595.05
L

104.03 308.04 322.03 330.03 342,03 136.02 133.02 137.02 591.03 592.03 596.03 595.03

104.01 308.03 32201 330.02 34201 136.01 133.01 137.01 591.01 592.01 596.01 595.01

348.01 302.01 328.02 33401 343.01 140.01 141.01 142.01 589.01 590.01 594.01 593.01

348.04 302.03 328.03 334.03 343.03 140.02 141.02 142.02 589.03 590.03 594.03 593.03

348.05 302.05 328.05 334.05 343.05 140.03 141.03 142.03 589.05 590.05 594.05 593.05




Applicazione malta decorativa

fase 1 Applicazione rasata, nel colore desiderato,
Iz '3 ( ) ‘) | dimalta epossidica decorativa all’acqua.
S\ am
[§| Per colori chiari utilizzare frattone in
. plastica.
5 &
5! 18n
Applicazione malta decorativa
fase 2 Applicazione rasata, nel colore desiderato,
I% '3 ( ) *2 | diun secondo strato di prodotto . Per
S\ -
@ colori chiari utilizzare frattone in plastica.
q Ad essiccazione avvenuta carteggiare con
5 AN dischi abrasivi bianchi grana 120 o 150.
5 18 J
Finitura protettiva trasparente
fase 3 Applicazione a rullo di finitura trasparente
r 4 o q ]
R 5 ‘3 I poliuretanica lucida (R531).
&1
2 o
S N
3 12n
Finitura protettiva trasparente
fase 4 Applicazione finale a rullo di finitura
r (4 0 0
Iz ) \3 x trasparente poliuretanica (R53x) nella
@ versione desiderata. Sono consigliate le
d | | finiture satinata (R532) od opaca (R533). La
5 N finitura lucida (R531) richiede 2 riprese.
3 244 531 E

| 2 |Decoro Spatolato *

lO
20
40

| 4 |Top—Clear

R302 DECORO SPATOLATO
(A+B)
5% Acqua
Frattone americano acciaio
40 minuti
18 ore
0,50 Kg/m?

R302 DECORO SPATOLATO
(A+B)
5% Acqua
Frattone americano acciaio
40 minuti
18 ore
0,50 Kg/m?

R531 TOP-CLEAR LUCIDO
(A+B)
Pronto uso
Rullo microfibra (mm 6)
60 minuti
12 ore
0,10 Kg/m?

R53x TOP-CLEAR (A+B)

Vedi schede prodotto pag 34

Rullo microfibra (mm 6)

Vedi schede prodotto pag 34

24 ore
0,10 Kg/m?

effetto spatolato - ciclo



ciclo

(@)
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(@)
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velato

ciclo effetto decorativo

| colori si uniscono giocando fra fondo

e finitura. Velato fa percepire profondita
inaspettate, utilizzando cromie “tono su tono”
o cercando contrasti particolari.

Con l'inserimento di R861 Polvere Perlescente
nella R405 Velatura le superfici diventano
cangianti, intriganti, cambiano d’aspetto a
secondo dell'incidenza della luce.

Per un pavimento speciale che si modifica
con il movimento dei tuoi passi.

Ciclo decorativo applicabile su pavimento.
Per poterlo applicare su parete
aggiungere R842 Addensante al prodotto
R302 Decoro Spatolato eliminando la
diluizione.

Colori realizzabili

137.03 su 133.02 591.05 su 137.02 591.05 su 141.03

595.05 su 589.03 596.05 su 589.05 592.05 su 133.02



giorno

giorno

giorno

giorno

Applicazione malta decorativa

fase 1 Applicazione rasata, nel colore desiderato,
Iz '3 ( ) ‘) | dimalta epossidica decorativa all’acqua.
S\ [
[§| Per colori chiari utilizzare frattone in
plastica.

18h

Applicazione malta decorativa

fase 2 Applicazione rasata, nel colore desiderato, di
R '3 ( ) *J | unsecondo strato di prodotto. Per colori chiari
S\ o
@ utilizzare frattone in plastica. Ad essiccazione
avvenuta carteggiare con dischi abrasivi

6N bianchi grana 120 0 150.
18 g

Finitura velata colorata

fase 3 Applicazione rasata, nel colore desiderato,
r . . . a I
Iz ¢‘ ( ) ) di finitura velata poliuretanica all'acqua.

AY
4h

Finitura protettiva trasparente

fase 4 Applicazione a rullo di finitura trasparente
r 4 9 q o
R 5 ‘3 \ | poliuretanica (R53x) nella versione
@ desiderata (R531 Lucido - R532 Satinato -
R533 Opaco).

\
12h

Finitura protettiva trasparente

fase 5 Applicazione finale a rullo di finitura
r ' ¢ . .
R ) ‘3 '\ trasparente poliuretanica (R53x) nella
@ stessa versione utilizzata nella fase
precedente.

\
24h

2° | 2 |Decoro Spatolato *

| 4 |Top—Clear

R302 DECORO SPATOLATO
(A+B)
5% Acqua
Frattone americano acciaio
40 minuti
18 ore
0,50 Kg/m?

R302 DECORO SPATOLATO
(A+B)
5% Acqua
Frattone americano acciaio
40 minuti
18 ore
0,50 Kg/m?

R405 VELATURA (Mono)
Pronto uso
Frattone in plastica
Non applicabile
4 ore
0,15 Kg/m?

R53x TOP-CLEAR (A+B)
Vedi schede prodotto pag 34
Rullo microfibra (mm 6)
Vedi schede prodotto pag 34
12 ore
0,10 Kg/m?

R53x TOP-CLEAR (A+B)
Vedi schede prodotto pag 34
Rullo microfibra (mm 6)
Vedi schede prodotto pag 34
24 ore
0,10 Kg/m?

ciclo

effetto velato

23
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MOonNocCromao

ciclo effetto decorativo

Lama di colore puro, senza interruzioni.
Di grande tendenza ed eleganza,
caratterizza in maniera unica lo spazio.
Nel bianco o nei colori neutri esalta, come
null‘altro, tutto cid che sta intorno.

ciclo

Ciclo decorativo applicabile
su pavimento e su parete.

(@)
-
(@)
)
(@)
[
O
-
(@)
4+
+—
Q
G
G
Q

Colorirealizzabili

104.05 308.05 322.05 330.05 342.05 136.03 133.03 137.03 591.05 592.05 596.05 595.05
L
104.03 308.04 322.03 330.03 342,03 136.02 133.02 137.02 591.03 592.03 596.03 595.03
104.01 308.03 32201 330.02 34201 136.01 133.01 137.01 591.01 592.01 596.01 595.01
348.01 302.01 328.02 33401 343.01 140.01 141.01 142.01 589.01 590.01 594.01 593.01
348.04 302.03 328.03 334.03 343.03 140.02 141.02 142.02 589.03 590.03 594.03 593.03

348.05 302.05 328.05 334.05 343.05 140.03 141.03 142.03 589.05 590.05 594.05 593.05




Finitura colorata

fase 1 Applicazione a rullo, nel colore desiderato,
Iz ‘I, I I di finitura colorata epossidica all'acqua.
&1
2 o
8 SR\
3 18n
Finitura colorata
fase 2 Applicazione a rullo, nel colore desiderato,
I% 4 I I di un secondo strato di prodotto
&1
2 o
8 SR\
8 18
Finitura protettiva trasparente
fase 3 Applicazione finale a rullo di finitura
L4 . q
Iz l- ‘3 x trasparente poliuretanica (R53x) nella
@ versione desiderata (R531 Lucido - R532
J L} Satinato - R533 Opaco).
7| [
5 24

1

R411 EP-COLOR (A+B)
20% Acqua
Rullo microfibra (mm 6)
105 minuti
18 ore
0,12 Kg/m?

R411 EP-COLOR (A+B)
10% Acqua
Rullo microfibra (mm 6)
105 minuti
18 ore
0,12 Kg/m?

R53x TOP-CLEAR (A+B)

Vedi schede prodotto pag 34

Rullo microfibra (mm 6)

Vedi schede prodotto pag 34

24 ore
0,10 Kg/m?

2° | 2 |EP—Color *

30

ciclo

effetto monocromo

)
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cemento sela

ciclo effetto decorativo

Il cemento come non l'avete mai visto.
Rendere nobile un materiale

semplice con la tecnologia della resina e con
sapiente maestria applicativa.
Reinterpretare una sostanza naturale per
prestazioni ineguagliate. Al tipico effetto
di disomogeneita cromatica si somma
una finitura morbida, tutta da toccare.
Con I'additivo R876 Glitter la superficie si
vivacizza: punti di luce per un ambiente
allegro che sprizza energia.

ciclo

Ciclo applicabile su pavimento.
Per poterlo applicare su parete eliminare la
fase 1 (Applicazione malta di base).

O
)
()
wm
@)
+—
(e
Q
-
Q
)
@)
—
—
Q
(G
(G
()

Colori realizzabili

104.05 308.05 322.05 330.05 342.05 136.03 133.03 137.03 591.05 592.05 596.05 595.05
L

104.03 308.04 322.03 330.03 342,03 136.02 133.02 137.02 591.03 592.03 596.03 595.03

104.01 308.03 32201 330.02 34201 136.01 133.01 137.01 591.01 592.01 596.01 595.01

348.01 302.01 328.02 33401 343.01 140.01 141.01 142.01 589.01 590.01 594.01 593.01

348.04 302.03 328.03 334.03 343.03 140.02 141.02 142.02 589.03 590.03 594.03 593.03

348.05 302.05 328.05 334.05 343.05 140.03 141.03 142.03 589.05 590.05 594.05 593.05




giorno

giorno

giorno

giorno

Applicazione malta di base

fase 1 Applicazione rasata di malta epossidica
R 21I
|§| decorativo. Per facilitare la copertura delle

16h

Applicazione impasto decorativo

all'acqua come base dell'impasto

fasi succesive & opportuno pigmentare la
malta avvicinandosi al colore desiderato.

fase 2 Applicazione rasata, nel colore desiderato,
L4 L) .. . o
di impasto fine decorativo . Per colori
R3O dime
@ chiari utilizzare frattone in plastica. Ad
essiccazione avvenuta carteggiare con

dischi abrasivi bianchi grana 80 o 120.

6h

Applicazione impasto decorativo

fase 3 Applicazione rasata, nel colore desiderato,
4 8 . q
di un secondo strato di prodotto . Per
R3O0 P
@ colori chiari utilizzare frattone in plastica.
Ad essiccazione avvenuta carteggiare con

dischi abrasivi bianchi grana 80 o 120.

12n
Finitura intermedia trasparente

fase 4 Applicazione intermedia a rullo di finitura

ROOI

B funzione consolidante e turapori.
L=

)
12h

Finitura protettiva trasparente

trasparente epossidica all'acqua, con

fase 5 Applicazione finale a rullo di finitura

ROHI3X

B versione desiderata (R531 Lucido - R532

=
\ Satinato - R533 Opaco).
ON

24

trasparente poliuretanica (R53x) nella

| 1 | Malta

| 3 |Decoro Cemento *

| 5 |Top-Clear

R211 MALTA (A+B+C)
Pronto uso
Frattone americano acciaio
15 minuti
16 ore
0,70 Kg/m?

R306 DECORO CEMENTO
(A+B)
Pronto uso
Frattone americano acciaio
120 minuti
6 ore
0,40 Kg/m?

R306 DECORO CEMENTO
(A+B)
Pronto uso
Frattone americano acciaio
120 minuti
12 ore
0,40 Kg/m?

R501 INTERMEDIO (A+B)
5% Acqua
Rullo microfibra (mm 6)
120 minuti
12 ore
0,10 Kg/m?

R53x TOP-CLEAR (A+B)

Vedi schede prodotto pag 34

Rullo microfibra (mm 6)

Vedi schede prodotto pag 34

24 ore
0,10 Kg/m?

ciclo

effetto cemento seta

27/
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metallo

ciclo effetto decorativo

Ferro grezzo.

Limature che generano effetti
metallici di grande impatto,

dal carattere deciso ma accogliente.

ciclo

Ciclo applicabile su pavimento.
Per poterlo applicare su parete eliminare la
fase 1 (Applicazione malta di base).

@)
O
+—
Q
&
@)
+—
+—
Q
(W
(W
Q

Colori realizzabili

R309.01 R309.02 R309.03

R309.04 R309.05 R309.06




giorno

giorno

giorno

Applicazione malta di base

fase 1 Applicazione rasata di malta epossidica
4
R 21I
@ decorativo. Ad essiccazione avvenuta
carteggiare con dischi abrasivi bianchi
A
A
16n

Applicazione finitura decorativa

all'acqua come base dell'impasto

grana 80.

fase 2 Applicazione a pennello, nel colore
Iz '3 ( ) ¢ ) desiderato, di finitura acrilica decorativa
\ .
@ con pigmentazione base metallo.

4h

Applicazione finitura decorativa

e 3 Applicazione a pennello, nel colore
Iz '3 ( ) ¢ ] desiderato, di un secondo strato di
N .

@ prodotto con pigmentazione base metallo.

4y
Finitura protettiva trasparente

wed Applicazione a rullo di finitura trasparente
RO
&1
12n

Finitura protettiva trasparente

poliuretanica nella versione lucida.

e D Applicazione finale a rullo di un secondo
RH3I
&1
24,

strato di prodotto nella versione lucida.

R211 MALTA (A+B+C)
Pronto uso
Frattone americano acciaio
15 minuti
16 ore
0,70 Kg/m?

R309 DECORO METALLO
(Mono)
Pronto uso
Plafone (40x140)
Non applicabile
4 ore
0,10 Kg/m?

R309 DECORO METALLO
(Mono)
Pronto uso
Plafone (40x140)
Non applicabile
4 ore
0,10 Kg/m?

R531 TOP-CLEAR LUCIDO (A+B)

5% Acqua
Rullo microfibra (mm 6)
60 minuti
12 ore
0,10 Kg/m?

R531 TOP-CLEAR LUCIDO (A+B)

5% Acqua
Rullo microfibra (mm 6)
60 minuti

24 ore
0,10 Kg/m?

ciclo

effetto metallo

29



ciclo

wn
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)
+—
Q
G
G
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errelab - crea in resina

tiles

ciclo effetto decorativo

Pitturare direttamente sulle pareti rivestite
in piastrelle. Intuirne la trama e uniformarle
nel colore con grande semplicita

e con grande effetto.

Vedere rinascere vecchi bagni

o vecchie cucine con un sistema applicativo
che prevede pochi semplici passaggi.

Ciclo applicabile su parete.

Al fine di mantenere visibile la trama

delle piastrelle non occorre prevedere alcun
ciclo di preparazione, come invece previsto
per gli altri effetti decorativi.

Colorirealizzabili

104.05 308.05 322.05 330.05 342.05 136.03 133.03 137.03 591.05 592.05 596.05 595.05
1 1 ]
104.03 308.04 322.03 330.03 34203 136.02 133.02 137.02 591.03 592.03 596.03 595.03
104.01 308.03 32201 330.02 34201 136.01 133.01 137.01 591.01 592.01 596.01 595.01
34801 302.01 328.02 33401 343.01 140.01 141.01 142.01 589.01 590.01 594.01 593.01

348.04 302.03 328.03 334.03 343.03 140.02 141.02 142.02 589.03 590.03 594.03 593.03

348.05 302.05 328.05 334.05 343.05 140.03 141.03 142.03 589.05 590.05 594.05 593.05



giorno

giorno

giorno

Verifica e preparazione del supporto

fase 1 Prima dell'intervento valutare che non vi siano tracce di umidita. Effettuare

accurata verifica della superficie sulla quale si andra a lavorare ed adeguato

trattamento meccanico rispettando quanto specificato nella nostra guida

professionale.

Finitura colorata

fase 2 Applicazione a rullo, nel colore desiderato,

R <t

B Ad essiccazione avvenuta, se necessario,
A==y

A}
18h

Finitura colorata

di finitura colorata epossidica all’acqua.

carteggiare con dischi abrasivi bianchi
grana 80 o 120.

fase 3 Applicazione a rullo, nel colore desiderato,

R <
=
18h

Finitura protettiva trasparente

di un secondo strato di prodotto

fase 4 Applicazione finale a rullo di finitura

RDH3N

B versione desiderata (R531 Lucido - R532

L= .
| | Satinato - R533 Opaco).
6N

24n

trasparente poliuretanica (R53x) nella

| 1 |Verifica e preparazione

R411 EP-COLOR (A+B)
20% Acqua
Rullo microfibra (mm 6)
105 minuti
18 ore
0,12 Kg/m?

R411 EP-COLOR (A+B)
10% Acqua
Rullo microfibra (mm 6)
105 minuti
18 ore
0,12 Kg/m?

R53x TOP-CLEAR (A+B)

Vedi schede prodotto pag 34

Rullo microfibra (mm 6)

Vedi schede prodotto pag 34

24 ore
0,10 Kg/m?

ciclo

effetto tiles



decorativi - prodotti

effetti

cicli

32

R21I

1R30)2

R3O6

errelab - crea in resina
consumo rapporto miscela/peso | pigmento | pot-life a 25° | schede
Confezione A+B+C
consumo rapporto miscela/peso | pigmento | pot-life a 25° | schede
Confezione A+B
consumo rapporto miscela/peso | pigmento | pot-life a 25° | schede

Confezione A+B




prodotti

R30%)

R

Ret]

2012

consumo rapporto miscela/peso | pigmento | pot-life a 25° | schede
Confezione

consumo rapporto miscela/peso | pigmento | pot-life a 25° | schede
Confezione

consumo rapporto miscela/peso | pigmento | pot-life a 25° | schede

Confezione A+B

decorativi - prodotti

effetti

cicli

33



decorativi - prodotti

effetti

cicli

34

ROOI

e

9 I8

32

errelab - crea in resina
consumo rapporto miscela/peso | pigmento | pot-life a 25° | schede
Confezione A+B
consumo rapporto miscela/peso | pigmento | pot-life a 25° | schede
Confezione A+B
consumo rapporto miscela/peso | pigmento | pot-life a 25° | schede

Confezione A+B




prodotti

R

3

2012

piastrelle
soletta terrapieno

spatolato
velato 66,55 69155

monocromo

8465

(Applicabile su parete in piastrelle, Non occorre prevedere alcun ciclo di preparazione)

prodotti

decorativi

effetti

cicli

35



sistemi applicativi
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crea in resina

ERRELABS.r.l.
Via Volta, 45 « 10040 Druento « TO « Tel. +39 011.9941831 « Fax 011.9841621 - www.errelab.com

Project design: furioaruta.it



